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第一章 概述

1-1引言：

匝间冲击耐压测试仪（即数字式程控匝间仪）可高效的、非破坏性的对有线圈绕组的部件进行

电气试验。其原理是对标准线圈绕组和被测试绕组施加相同的脉冲电压，比较两者的瞬态波形，以

测试被测线圈的品质。瞬态波形也就是线圈内发生的衰减振荡的波形，可同时判断该绕组的电感量、

品质因素、绕组的圈数差及匝间短路的情况，在有铁芯的情况下，还可以判断其材质的差别等。在

施加高压脉冲的情况下，电晕放电的发生还可以对绝缘不良进行判断。总之，标志线圈品质的各个

要素，可以在极短的时间内检查完成。

本仪器通过微型计算机技术把波形的各种参数量化处理，再用直观的波形和数据进行显示和判

断，操作简单，判断准确，自动化程度高。

冲击波形实例：

施加的脉冲冲

击电压
衰减程度反映线圈品

质因素

振荡周期取决于线圈电感

L 和分布电容

脉冲电压被切断，被测线圈开始衰减振荡

V
图 1--1 线圈衰减振荡波形分析

T(时间)
1-2主要技术指标：

脉冲峰值电压范围 100 V～3300V 任意设置（步进 100V）

脉冲峰值电压精度 ±5%

触发方式 手控、远控

检测判断模式 面积的差；差的面积

重复精度 ±1%

存储波形能力 63 组

声响方式 不合格声响；合格声响；静音
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采样频率 612kHz～10MHz

整机功耗 25W
电压设置 程控

最小电感量测量 300µH

1-3整机工作原理

HYG-2670A 匝间冲击耐压测试仪以微型计算机为核心，由它控制高压脉冲发生器对线圈施加一

次极短时间的高压脉冲；线圈在脉冲作用下和仪器内部的电容产生自由衰减振荡，然后此振荡波形

经 PLD 控制的高速 A/D 采集处理后，送至微型计算机，经微型计算机进行时间、电晕、面积等参数

的运算，处理结果保存在电子存储器中，并用直观易懂的文字、数据及图形显示在液晶屏上；从而

保证了波形重现的真实性。并且根据用户设定的条件对合格或不合格者进行报警处理。

原理框图：

高速A/D转换器

高压输出高压驱动 输出控制

微型机算计显示驱动

控制键液晶显示屏

工作原理框图

1-4线圈质量检查判断方法

HYG-2670A 匝间冲击耐压测试仪有两种典型的自动检查判断方法，可以根据被测线圈的实际情

况，组合或单独采用；每一种判断方法，均可任意设定、修改报警的上限值，以达到正确、快速检

查判断不同线圈品质优劣的目的。具体检查判断方法如下：

A BBA

图 1-4-1 波形面积的差比较 图 1-4-2 波形差的面积比较

（实线是标准波形虚线是实测波）

1．4．1 波形面积的差比较（简称积差）

在任意指定的区间内，对标准线圈和被测线圈波形面积进行比较。如图 1-4-1 所示，计算出 A-B
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区间内的面积（如图中阴影部分），判定两者面积相差的程度。即两波形在 A-B 区间的面积相减后

的绝对值与标准波形在 A-B 区间内的面积相除；判定的标准用百分比（%）进行设定，计算结果在

范围内的为合格品。

区间内面积的大小，大体与线圈内能量损耗成比例，故能以此判断能量损耗的大小。例如被测

线圈有匝间短路时，短路部分的反映是能量的损失增大。

1-4-2波形差的面积比较（简称差积）

在任意指定的区间内，对标准线圈和被测线圈波形偏差部分的面积（如图 1-4-2 中阴影部分）与

标准线圈波形面积进行相除比较。计算出 A-B 区间内差的面积，对比 A-B 区间内标准波形面积，来

判定偏差的程度。判定的标准用百分比（%）进行设定，计算结果在范围内的为合格品。波形偏差

面积的大小表示电感值以及能量损耗程度的总和。此方法可较全面地检查线圈的电感值及能量损失。

第二章 面板说明

2-1前面板说明

关开

停

止

启

动

OK

ESC

VG2605A    

杭州威格电子科技有限公司
HANGZHOU VIGOR ELECTRICAL TECHNOLOGY CO.,LTD

STOPSTART

确定

退出

匝间冲击耐压测试仪
Impulse Winding Tester

电源(POWER)

参  数  调  整(MENU ENTRY)

设置(SETUP)

OFFON

16 2 1 15 13 14 12 10 11

3 4 5 6 7 8 9

前面板由液晶显示器、启动/停止按键、测试灯、停止灯、设定按键、电源开关组成。

1．功能按键：

(1)【测试】键—— 转入测试状态，测试线圈品质。dian

（2）【载入】键—— 转入载入状态，载入标准波形及参数。

（3）【新建】键—— 转入新建状态 ，新建并保存标准波形及其测试条件、判断条件。

（4）【删除】键—— 转入载入状态，删除已存储的标准波形及其参数。

2．启动/停止按键及其指示灯：

（5）启动指示灯（绿色）——灯亮表示仪器处于测试状态。
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（6）【启动】键——启动测试。

（7）【停止】键——在报警的情况下，消除报警器与报警灯。

（8）停止指示灯（红色）——灯亮表示仪器处于待测试状态。

3．设定按键：（14）【↑】（13）【↓】这两个键用来实现在新建界面、载入界面、及在删除界面中的

光标上、下移动及在新建界面中的数据的增加与减小。（12）【→】（15）【←】这两个键用来实现

光标左、右移动。（10）【取消】键用来返回上一界面，撤消本次的操作。（11）【确定】键用来确

定所设参数，同时返回主界面。

4．（16）液晶显示器：320X240 点阵液晶，白色显示，蓝色背景，用于波形及其参数显示。

5．（9）电源开关：按下去电源开启。

2-2液晶显示说明：

2-2·1功能选择区：对应匝间冲击耐压测试仪的下面四种基本操作：

（1）测试：进入测试状态。

（2）载入：选择加载已存储的波形。

（3）新建：设定标准波形测试条件及判断标准，保存标准波形及其参数。

（4）删除：删除已存储的标准波形及其参数。

2-2·2 波形显示区：显示标准、实测波形。

2-2·3 判断结果显示区：在屏的最上端显示标准与实测波形比较的结果。

积差：表示波形面积的差；差积：表示波形差的面积。

如果两项比较的结果全没有超出设置报警的上限，会显示合格两字；

如果两项比较的结果有一项超出设置报警的上限，会显示不合格；

2-2·4 电机型号参数区：此区域在屏的最下端，分别显示出当前电机的编号、冲击电压的大小、产

品型号及采用的采样频率。

2-3 后面板说明



5

A（主） C（公共）B（副）

~220V 50Hz,FUSE 0.5A

高 压 输 出(HV)
制造日期 编号

杭州威格电子科技有限公司

月年

1 2 4 53

远控
FOOT CONTROL

6

公司联系电话：0571-88180726

售后联系电话：0571-88265919

1---铭牌 2---电源输入插座 3---接地柱 4--- 高压输出端口（A、B、C） 5---远控端口 6---串口

第三章 注意事项

3-1安全使用注意事项

为了保证人身安全及本仪器的安全使用，请务必遵守以下事项。

1、使用电源：AC220V+22V；50Hz+2 Hz。

2、使用环境：（1）环境温度：运行时-10°C~35°C；储藏时-10°C~65°C。

（2）相对湿度：运行时<80％；储藏时<85％。

（3）无尘。

（4）通风良好。

3、仪器应该良好接地，请将本仪器后面板安全接地端子进行可靠接地。

4、请使用具有良好接地性能的三芯电源插座供电。

5、仪器在工作时有热量产生，不可以在仪器出风口或者仪器上面放置其它影响通风及散热的物品。

6、请不要用手触摸仪器内部。本仪器内部存在高电压，谨防高压触电。

7、在测试过程中身体的各个部位不可以接触测试夹具和被测品，不可以对被测品进行装卸操作。

8、更换测试绕组时，仪器必须在未测试状态下进行，完毕后方可启动测试。

9、清洁仪器时，务必先断电，请使用软布料进行擦拭。

3-2 声响方式使用注意事项

仪器工作时，声响方式为合格声响、不合格声响、静音之其中一种。

1、不合格声响：只有测试结果不合格时有报警声发出，并持续几秒钟。

2、合格声响：只有测试结果合格时有报警声发出，并持续几秒钟。

3、静音：测试结果合格、不合格均不报警。

第四章 操作说明
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4-1测试 对被测线圈进行测试。其界面如下所示：

积差：02  %    差积：03  %

编号：00                   冲击电压：1.5kV

产品型号：00000            采样频率：1.2MHz

单相单绕

测试

删除

新建

载入

4·1·1在以上界面情况下“测试”字符高亮（即黄底蓝字）仪器进入待测状态。载入的为上一次测试

时的标准波形及其参数。若需要更换标准波形及其参数，首先进入载入状态加载相应编号的标准波

及其参数；或进入新建状态重新建立标准波形及其参数。

4·1·2将高压测试头可靠地连接到被测线圈接线端。

4·1·3按下启动按钮（或将脚踏开关踏下）仪器测试启动。如果所设参数是单相电机则启动一次测试；

如果所设参数是三相电机则自动启动三次测试。每测试一次液晶显示器就显示出测试波形及其参数

与判断结果。

4·1·4测试结果的显示方法：

（1） 对于单相电机已选择的判断项全部合格时，显示合格；若有一项不合格，则显示那相不合格；

同时发出报警声响（不合格声响方式）。

（2）对于三相电机则测试波形会显示三下，但显示波形只停留在最后一相上；同时显示出三相测试

判断结果。如果三相全合格，则最后显示“合格”字样；如果有不合格的会显示出 A、B、C 三相中

不合格的相；同时发出报警声响（不合格声响方式）。

“积差”代表面积比较：其后数字是比较判断结果的大小。

“差积”代表面积差比较：其后数字是比较判断结果的大小。

4·1·5脚控开关的使用

（1）当脚控连接好时，外部脚控优先，前面板启动按钮被屏蔽。取消脚踏开关连接，前面板启动按

钮恢复使用。

（2）测试状态下，当脚控踏下时，其功能相当于面板上的启动按钮；但只有当脚控放开后启动才有

效。

4·2载入 调出已经存储过的波形及参数。

4·2·1任何时侯按 “载入”所对应的快捷键， 仪器进入载入状态。其界面如下所示：“载入”字符
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高亮。载入界面：

编号   型号   频率  电压   相数  积差   差积

01    0000    1.2   1.5     1     10     15
02    0000    1.2   1.5     1     10     15
03    0000    1.2   1.5     1     10     15
04    0000    1.2   1.5     1     10     15
05    0000    1.2   1.5     1     10     15
06    0000    1.2   1.5     1     10     15
07    0000    1.2   1.5     1     10     15
08    0000    1.2   1.5     1     10     15

确定键载入波形

←   →  键光标翻页               ↑    ↓键光标上下移动

第5-1页

测 试

载 入

新 建

删 除

4-2-2移动“↓”、“↑”光标键，选定编号，按“确定”键，该波形被选定，并且转入待测状态；如

果按的是“取消”键，则直接退出，不选定任何波形，并且转入待测状态。本界面还可以 按“←”、

“→”键进行前后翻页来选择另一屏中的数据。

4·3新建

标准波形的建立与参数设置

对某一种线圈的测试，首先要根据测试要求进行标准线圈的波形采集，并且依此为根据来判

断其它线圈的优劣。

在任何界面下按“新建”所对应的快捷键，即进入“新建”状态。其界面如下所示，同时新

建字符高亮（即黄底蓝字）。

新建界面如下图所示：

产品编号：      0 1              （1--99）
产品型号：      00000         
采样频率：      5MHz
冲击电压：      1.5kV         （0--5）
电机相数：      1                   (0--3)             
波形缩小：      0                 （0--3）
面积的差；     08                （0--99）
差的面积：      10               （0--99）
比较范围：      05--30        （1--40）
报警方式：      不合格响

确认键下一界面              ←  → 键光标左右移动
 ↑ ↓键光标上下移        同时改变当前参数

删 除

测 试

载 入

新 建

将高压测试头可靠地连接到标准线圈的接线端。通过按 “↓” 键选中屏中的某一项参数，此

字符即高亮（即黄底蓝字）；如果要更改其对应参数，按“→”键选中对应参数，再按 “↑”与 “↓”

键来改变其值；下面是参数设置的详细说明：

（1）产品编号设置：此编号专为方便用户而设，为两位数，通过按“→”键把光标移到此参数第一
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位数字上（从左到右的顺序，在开始进入此界面时光标默认停留在产品编号上）。再按“↑”与“↓”

键来改变数值大小。完成此项后，按“→”键选中第二位（如果想再回到第一位数上,则按“←”光

标键）移到另一位后，再按“↑”与 “↓”键来改变数值的大小；产品编号的数字范围可为 01—

—99；但不能为 00。

（2）产品型号的设置：此项参数共有五位数组成，每一位数据范围为：数字 0~9；字母 A~Z ；符

号 （- ）；按“↓”键把光标移到对应的选项上，再按“→”键把光标移到第一位数字上，再 按“↑”

与 “↓”键来改变数值大小，按“→”、“←”键选中其后一位。

（3）采样频率的设置：用户最好别设置其参数值，按默认值即可，因为默认的采样频率对绝大多数

电机是最佳的。此参数共有五个档：分别为 0.6MHz、1.2MHz、2.5MHz、5MHz、10 MHz。按照上

面同样的方法移动光标到采样频率后面的数字上，再调节“↑”与 “↓”键来选择数值大小。

（4）冲击电压的设置：移动光标到冲击电压后面的数字上，此项参数共有两位数组成，第一位数据

范围为：数字 0~5；第二位数据范围为：数字 0~9；也就是说匝间冲击电压可在 0~5kV 内选择, 此参

数调好后，高压会跟着一起调整，开机新建时默认值为 1.5kV , 按“↑”与 “↓”键来改变数值大

小。

（5）电机相数的设置：移动光标到电机相数后面的数字上。参数共有 1、2、3 三种可选，按“↑”

与 “↓”键来选，是单相电机就选 1，是三相电机就选 3。数字 2 是无效的，如果选了 2，会当 1

处理。

（6）波形缩小设置：用户最好别设置其参数值，按默认值即可；因为默认值对绝大多数电机是最佳

的。此参数的主要作用是把采集过来的数据波形幅度减小 0 倍、1 倍、2 倍、3 倍；只有当波形幅度

过大时才减小放大倍数；其参数值有 0、1、2、3 共四种可选。

（7）面积的差的设置：（设定判断条件之一）此项参数共由两位数组成；用户开始时最好别设置其

参数值，按默认值即可（即 10％）。此值单位为：％。图 1-4-1 中的 A 点为判断的起点，图中的 B

点对应判断的终点。参数大小代表测试时，匝间脉冲耐压测试仪对设定范围内的波形面积进行比较，

超出差异范围设定值则不合格；通过比较波形与中线所包围的面积差异来判断测试波形与标准波形

的重合程度。

按照同样的操作方法把光标移动到面积差后面的数字第一位上，按“↑”与 “↓”两个键来改变数

值大小；调整好第一位数后，再按“→”键选中第二位数，同样调上、下光标键（“↑”与 “↓”

键 ）来改变数字大小。“面积的差”的数字范为 0—99 之间的一个值。

（8）差的面积的设置：（设定判断条件之二）数字的调节方法同面积的差的设定。此项参数共有两



9

位数组成；用户开始时最好别设置其参数值，按默认值即可（即 10％）。其定义是在所选的区间中,

标准波形跟实测波形差的面积（所有点相减后相加的和，此值单位为：％。图 1-4-2 中的 A 点为判

断的起点，图中的 B 点对应判断的终点。）与标准波形所选的区间总面积相比的最大百分比；超过此

值时为不合格有报警输出；开机默认值为 10。测试时，匝间脉冲耐压测试仪根据测试波形与标准波

形差异来计算差的面积，当差的面积与标准波形的面积比值超过设定值则不合格；“差的面积”数字

范为 0—99 之间的一个值。

（9）比较范围的设置：此值一般默认即可。此数字是比较范围设置值，前两位数是比较范围的起

点，后两位为比较范围的终止点；其默认范围值是：05——30。其意义是标准波形与实测波形要进

行比较的具体波段区间，波形上用两条竖直的虚线来表示（如下图所示），左边的虚线表示比较范围

的起始点；右边虚线表示比较范围的末点；其位置的调整必须在参数设置界面中来完成；起点由比

较范围中参数的头两位数决定；其末点由比较范围中参数后两位数决定。为了更形象的表达其具体

位置，我们把整个屏幕平均分成四十个点，最左边为 0 点，最右边为 40 点。这样定义以后，通过调

整头两位数字大小与后两位数字的大小来实现起始线与终点线在屏中的 40 点中的任一点处，但一定

要保证头两位数小于后两位数并且其值一定不能超过 40。按“→”键，移动光标到比较范围后面的

数字第一位上，按“↑”与 “↓”键来改变数值大小；调整好第一位数后，再按“→”键选中第二

位数，同样调上、下光标键改变数值大小，此数字范围为 00——40 之间，此两位数所表示的意义是

选比较区间的起始位置（相当于图 1-4-1 中的 A 点）。再按“→”键选中后两位，其设置方法同前两

位一样；此两位数所表示的意义是选择比较区间的末点位置（相当于图 1-4-1 的 B 点）；如果退回前

位数则按“←”键即可。

（10）报警方式的设置：移动光标到报警方式后面的文字上。其所对应参数总共有三种情况可选：

合格声响、不合格声响、静音。可按“↑”与 “↓”键来来循环选择。当所有项都设定好后，如果

按“取消”键则返回到测试界面，以上所有操作无效。再按“确认”键就可以进入下一界面，如果

所设电机相数是 1，并且编号和以前不重名，其界面为下图：

如果重名，仪器会出现：“编号存在是否覆盖？”的界面显示，如果想覆盖以前存储的波形则按

“确认”键，会出现和上图完全一样的界面。如果不想覆盖以前存储的波形则可按“取消”键，返

回上一界面重新编号。如果在以上界面中出现波形太密集或波峰太少，这时可以对波形进行调整。

按“→”、“←”键可以把波形调整到最佳状态。然后再按“确认”键，波形就被保存到仪器之中，

同时返回测试界面，此时显示的是刚存储建立的波形与参数。如果所设电机相数是 3，则还会出现
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波形选择 A相

取消键返回上个一界面

←  →  键进行波形选择          确认键存储波形

和 A 相一样的 B 相界面与 C 相界面，其波形的调整和上面完全一样。如果想对以前所建参数进行更

改，需要重新接上标准被测品进行设置保存，并覆盖以前的波形。

4-4删除

在任何界面情况下，按“删除”快捷键进入删除界面，按“↑”与 “↓”两键来选中要删除的

项。

如果要把存储的波形全部删去，则按“停止”键，屏幕会提醒你“是否删除全部波形！”，如是

则再按“确定”键即可。如果不是按取“取消”键即可。

下图即为进入的删除界面：

编号   型号   频率  电压   相数  积差   差积

01    00000   1.2   1.5     1     10     15
02    00000   1.2   1.5     1     10     15
03    00000   1.2   1.5     1     10     15
04    00000   1.2   1.5     1     10     15
05    00000   1.2   1.5     1     10     15
06    00000   1.2   1.5     1     10     15
07    00000   1.2   1.5     1     10     15
08    00000   1.2   1.5     1     10     15

↑ ↓键光标上下移动

  停止键删除全部波形       确认键删除波形

删除

测试

载入

新建

同时列出八组已存储的波形数据参数，如果存储满时通过翻页键（“→”、“←”键 ）会有八屏数

据。通过“↑”与 “↓”光标键来选中删除项，再按“确认”键会删除所选波形参数。如果要

继续删除其它项，同样的操作即可；按“取消”键返回主界面。

HYG2670A匝间脉冲耐压测试仪使用实例一（普通三相线圈）

例如某一批产品名称（或型号）为 W-E/5 产品的试验要求见下表
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测试项目 要求值

产品编号 12
产品型号 HYG2670A
冲击电压 1500V
电机相数 3
比较范围 05~30
报警方式 不合格响

与样品线圈比较差值
积差：面积差比较

10%
差积：差的面积比较

按以下步骤进行调试与测试：

一、开机

1·1 接上电源与测试线，开启电源开关：

液晶屏显示“欢迎使用武汉华能阳光”等字样约 2 秒后，自动进入“ 测试 ”状态（此时没有

脉冲高压输出，只有当按“启动”按钮后，仪器才有高压输出）。此时液晶屏显示状态如下图：

积 差 ： 0 2   %     差 积 ： 0 3   %

编 号 ： 00                   冲 击 电 压 ： 1.5 k V

产 品 型 号 ： 000 0 0             采 样 频 率 ： 1.2 M H z

单 相 三 绕

测 试

删 除

新 建

载 入

注：（此波形与上、下方显的数据均为出厂或上一次所设定的。用户在进行以下步骤调整和设定后会

自动更新。）

1·2 接上样品线圈。

二、新建（把样品线圈存入到仪器内）

本仪器一定要进行新建保存后才能使用，对某一产品进行一次新建保存后可长期使用。不同的

产品均需进行一次新建保存一次（不同的产品需保存为不同的编号或型号，以此进行区分）。新建保

存的目的是对产品名型号（或编号）及各种技术参数都存入到仪器内，并且关掉电源后能保存。

2·1 在以上界面情况下，任何时侯通过按新建快捷键进入“新建”界面，“ 新建”字符高亮（即黄底

蓝字）。其界面如下所示：

新建界面：
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产品编号：       0 1            （1--99）
产品型号：       00000         
采样频率：       2.5MHz
冲击电压：       1.5kV        （0--3）
电机相数：        1               （0--3）               
波形缩小：       0                （0--3）
面积的差；       08              （0--99）
差的面积：       10              （0--99）
比较范围：       05--30       （1--40）
报警方式：       不合格响

确认键下一界面              ←   → 键光标左右移动

 ↑  ↓选则选项并用来改变当前参数大小

删除

测试

载入

新建

2·2 产品编号设置：

通过“↓”键选中屏中的某一项参数，由于界面一进入，光标就默认停留在产品编号一项上面，然

后再按“→”键选中第一个参数，通过按光标键“↑”把上图光标中的零改为 1；因为要求产品编

号为 12，所以再按光标键“→”来选中第二位数，再按“↑”键把第二位数改为 2。

2·3 产品型号的设置：通过“↓”键把光标移到产品型号上，然后再按“→”键 选中参数第一位数

字上（从左到右的顺序）；再按“↑”或“↓”键来改变数值大小，连续按此键直到出现字母 W， 按

“→”键选中其后一位，同样的方法把第二位数调整为“-”， 按“↓”键选中第三位，然后再按“↑”

或“↓”键来改变数值为“E”，同样的方法设置第四位与第五位。

2·4 采样频率的设置：按默认值即可。

2·5 冲击电压的设置：按默认值即可，因为默认就为 1500V。

2·6 电机相数的设置：调节光标键，移动光标到电机相数后面的数字上。按上、下光标键，把其值

改为 3。

2·7 波形缩小的设置：用户最好别设置其参数值，按默认值即可。

2·8 面积的差的设置：按默认值即可（即 10％）。

2·9 差的面积的设置：按默认值即可（即 10％）。

2·10比较范围的设置：此值一般默认即可（即 05——30）。

2·11报警方式的设置：按默认值即可（默认值为不合格响）。

2·12按“确认”键会出现以下界面图：
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波形选择 A相

取消键返回上个界面
←  →  键进行波形选择          确认键存储波形

如果出现波形少或看不到的情况下，这时可通过调“→”、“←”键来进行波形缩放与选择。缩

放合适后，再按“确认”键会出现 B 相界面，其调整方法同 A 相界面。缩放合适后，再按“确认”

键会出现 C 相界面，其调整方法同 A 相界面。

三、测试

1、同样品线圈一样的接线方法，接上被测品。（如果三相电机不对称的情况下一定要按样品接线方

法去接线，否则会出现误判断的情况。）

2、按“ 启动”按钮，仪器自动测试三下停止，并显示“合格”与“不合格”，其余功能见说明书。

HYG2670A匝间脉冲耐压测试仪使用实例二（电动车三相线圈）

1、接上电源，开启电源开关。

2、把标准电动车电机接上去。

3、在测试界面下，通过按新建快捷键进入以下界面：

新建界面：

产品编号：      0 1            （1--99）
产品型号：      00000         
采样频率：      10MHz
冲击电压：      1.5             （0--3）
电机相数：      1                （0--3）      
波形缩小：      0                （0--3）
面积的差；     08               （0--99）
差的面积：      10              （0--99）
比较范围：      05--30       （1--40）
报警方式：      不合格响

确认键下一界面              ←  → 键光标左右移动

 ↓ 键光标下移                   ↑ ↓ 键改变当前参数

删除

测试

载入

新建

4、按设置普通三相电机的方法去设置电机的产品编号、产品型号、冲击电压、电机相数、波形放大、
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面积的差、差的面积、比较范围、报警方式。所不同的是采样频率的设置。对于普通三相电机按默

认的采样频率就可以了（默认值为 2.5MHz）。但对于电动车电机就要调整采样频率了，否则打出来

的波形看不清，并出现误判断。对于大多数电动车电机我们一般将采样频率调到 10 MHz。其它参数

都可为默认值，也可参考普通三相电机的设法去设置。所有参数设好以后按确认键，会出现下面界

面：

波形选择 A相

取消键返回上个一界面

←  →  键进行波形选择          确认键存储波形

由于以上波形波峰太少，为了使波形更直观,需要对波形进行左缩放。

按光标键“←”一下会出现以下界面：

波形选择 A相

取消键返回上个一界面

←  →  键进行波形选择          确认键存储波形

以上界面是比较理想的波形了，此时就不要在左、右缩放了。按“确认”键会进入 B 相线圈的测试

波形,按和上面 A 相一样的缩放方法去缩放，一直到和上图一样的波形。同样去缩放 C 相波形。按“确

认”键会保存完毕。

接上产品线圈，按“启动”按钮，仪器自动测试三下停止，并显示“合格”与“不合格”，其余功能

见说明书。

第五章 使用中出现的问题及解决
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在使用过程中如果出现以下情况，请按下面的调试方法进行调整设置。

1、在测试过程中出现误报警的情况：

引起原因有定子原因也有仪器设置的原因。

由于我们在使用时大多数参数的设置值是默认的，但默认的参数对一些特殊情况下的线圈绕组是不

适合的。出现这种情况的解决方法：

（1）我们要在“新建”界面中把“面积的差”后面默认的 10 改为 15；同时把“差的面积”后面默

认的 10 改为 15；其它值可按默认值。一般情况下此问题可以解决；如果还没有解决可再适当增加

上面两个值的大小。

（2）在新建界面中，把“比较范围”值改小一些，具体意思是减小比较区间的范围，在图形上是减

小两竖直曲线所加的范围。调整方法：增加“比较范围”后面首两位数的大小，例如可把默认的 05

调为 10，或减小其后两位数的大小，例如可把默认的 30 改为 20。前后两位可同时调也可单独调。

当然也可把比较区间向后移，即同时增加首两位与后两位。出现以上情况需要反复进行调整来达到

不误报警的状况。

2、在测试过程中出现线圈坏不报警的情况：

引起原因同样有定子原因也有仪器设置的原因。

由于在使用时默认的“面积的差”的上限值为 10，“差的面积”的默认上限值为 10；这样的设

置对一些线圈绕组多一、两匝或少一、两匝，及坏的不明显的线圈会判断不出来的。

出现这种情况解决方法：

（1）我们要在“新建”界面中把“面积的差”后面默认的 10 改为 05；同时把“差的面积”后面默

认的 10 改为 05；其它值可按默认值。一般情况下此问题可以解决。

（2）在新建界面中，把“比较范围”值改大一些，具体意思是增大比较区间的范围，在图形上是增

大两竖直曲线所加的范围。调整方法：减小“比较范围”后面首两位数的大小，例如可把默认的 05

调为 00，或增大其后两位数的大小，例如可把默认的 30 改为 39。前后两位可同时调也可单独调。

当然也可把比较区间向后移，即同时增加首两位与后两位。出现以上情况需要反复进行调整来达到

能判别出线圈坏的状况。

3、在测试过程中，高压强电火花干扰可能引起液晶屏花屏，这时只要关机重新开即开即可。

第六章 线圈故障分析判断

下面是一些常见线圈故障分析，仅供参考使用。

1、当线圈绕组出现匝间短路时常出现下面波形情况：在以下图中实线部分是保存的标准波形，虚线
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是实际打出来的波形。当绕组匝间短路更严重时，下图的虚线将成为一条在中间的直线。因为当匝

间出现短路时振荡衰减加快，能量损失较大，往往会出现实测波形与标准波形相差较大，这种情况

很容易判断出来。在这种情况下“面积的差”（ 积差 ）与“差的面积”（ 差积 ）会显示较大的数

值或出现溢出（EE）。

如下图：

积差：72  %    差积：83  %      不合格

编号：01                   冲击电压：1.5kV

产品型号：00000            采样频率：1.2MHz

测试

删除

新建

载入

2、当线圈绕组出现匝间开路时常出现下面波形情况：在以下图中实线部分是保存的标准波形。虚线

是实际打出来的波形。当线圈匝间出现断路时，线圈之间不能形成振荡，同时又没有能量的衰减，

故所测波形是一条上升的直线

如下图：

积差：92  %    差积：83  %      不合格

编号：01                   冲击电压：1.5kV

产品型号：00000            采样频率：1.2MHz

测试

删除

新建

载入

3、当线圈绕组出现匝间绝缘不好时常出现下面波形情况：

如下图：
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积差：12  %    差积：23  %      

编号：01                   冲击电压：1.5kV

产品型号：00000            采样频率：2.5MHz

测试

删除

新建

载入

当线圈匝间出现绝缘不良时在高压端（即振荡波形的开头）会出现局部放电形成以上虚线所表示的

波形。

4、当线圈绕组匝间出现多匝或少匝时常出现下面波形情况：当线圈绕组匝间出现多匝或少匝时常常

表现为匝间电感量的变化。当匝间电感量变化时，表现在波形上是振荡波形的相位上有变化。在以

下图中实线部分是保存的标准波形，虚线是实际打出来的波形。

如下图：

积差：12  %    差积：23  %      

编号：01                   冲击电压：1.5kV
产品型号：00000            采样频率：2.5MHz

测试

删除

新建

载入

第七章 成套与保修

7.1成套：

开箱后，请做如下确认：

1. 产品的外观是否有破损、刮伤等不良现象；产品装箱是否完整。

2. 产品装箱单：
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名称 数量 备注

2670A 匝间脉冲耐压测试仪 1 台

电源线 1 根

高压测试线 1 付

脚踏开关 1 只

保险丝 2 只 0.5A

产品合格证 1 张

使用说明书 1 份

产品保修卡 1 份

产品如有破损或装箱不足，请立即与我公司联系。

7.2保修

保修说明：

（1） 请妥善填写并寄回产品保修卡。

产品保修卡是我们为您提供服务的凭证。我们的服务包括使用指南、故障维修、技术培训、

新产品推广及提供其它技术支持等。

（2） 我公司产品一律实行三包（不符合使用条件或违反操作规程所致损坏除外）。保修期为 12 个

月，一个月内包换，终身维修。

（3） 保修期以内免费修理，超过保修期按本公司统一的维修收费标准进行收费修理。

（4） 保修期从客户实际购买之日（以保修卡的购买日期为准，否则以产品出厂日期为准）算起。

（5） 如果对我们的服务不满意，或者您的正当权益受到损害，可向本公司客户服务部投诉。

7.3以下情况恕不免费修理

（1）因错误安装或在非产品所规定的工作环境下使用造成的故障或损坏。

（2）擅自拆机修理或越权改装、滥用造成的故障或损坏。

（3）因使用不符合规定的电源造成的故障或损坏。

（4）因不可抗拒力造成的故障或损坏。
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